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* stort werden. Wenn Ersatz beschafft werden muss, die Fahr-

1 Bahnmotoren

Der Elektromotor dient als zuverldssiger Antrieb fiir Schienen-
fahrzeuge aller Art. Doch eine elektrische Maschine kann
durch AuBere Einwirkungen oder Altern beschadigt oder zer-

antriebe aber nicht mehr in groBen Stiickzahlen von den Sys-

temanbietern hergestellt werden, steht BENNING im Bereich der

elektrischen Maschinen bereit diese Aufgabe zu libernehmen.

Bei den abgebildeten Bauteilen sieht man Komponenten die
ausgefallen sind und ersetzt werden miissen. Bei der Abbil-
dung links oben handelt es sich um einen Stander der im

bewickelten Zustand als
Lok-Antrieb dient. Hier
hat ein Lagerschaden zur
Zerstorung des Stander-
blechpaketes gefiihrt. Es
lag zur Wiederherstel-
lung keine ausreichende
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Die Themen
in dieser Ausgabe:

Bahnmotoren

Instandsetzung, Optimierung, Neufertigung

Blechbearbeitung

Vollautomatisiertes Stanzzentrum fiir
prazise Schnittkanten ohne Gratbildung

Motorenfertigung

BENNING ist der Spezialist fiir alte und
neue Antriebstechnik

Diagnostikfahrzeug

Die mobile Messausriistung fiir den
schnellen Vor-Ort-Service

bt
Dokumentation vor, daher hat =
BENNING den defekten Stén-
der in seine Bauteile zerlegt, |
vermessen und eine Doku- !
mentation erstellt. Da es sich
um eine Aufbaukonstruktion handelt, mussten erst die Bleche
gestanzt, das Paket geschichtet und verschweiBt werden.
Nach der Ummantelung und der Endbearbeitung war der
mechanische Teil abgeschlossen und eine mehr als 20jéhrige
Konstruktion fiir den Betrieb auf der Schiene neuwertig wie-
der hergestellt.
Bei den abgebildeten Laufern handelt es sich ebenfalls um
Neubauten. Die Liufer vorne rechts haben Modifikationen der
Ursprungskonstruktion. Der Kurzschlussringe an den Stirn-
seiten der Laufer waren herstellerseitig unterhalb der Kurz-
schlussstabe angebaut. Die entstehenden Probleme wurden
durch Hilfsbandagen minimiert. Bei BENNING sind die Kurz-
schlussringe in Hohe der Kurzschlussstdbe angebaut worden
(siehe Abbildung). Die Hilfsbandagen konnten entfallen. Bei
den L&ufern vorne links handelt es sich in der Ursprungsver-
sion um Aluminiumdruckgussldufer. Die L&ufer waren den
Belastungen des rauen Schienenbetriebs nicht gewachsen
und mussten durch gestibte Laufer ersetzt werden. Neben
der erneuten Einsatzbereitschaft der Fahrantriebe gab es
einen weiteren positiven Effekt. Die elektrischen Verluste -
reduzierten sich im Fahrbetrieb um einige Kilowatt.




Elektrom

2 Blechbearbeitung

Zu den elektrischen Antrieben gehort in der
Regel ein Magnetfeld. Das Magnetfeld wird
mittels stromdurchflossenen Leiter in einem
Blechpaket erzeugt. Wenn das Blechpaket
beschadigt ist und Ersatz beschafft werden
muss kommt das Stanzzentrum von BENNING
zum Einsatz. Die Stanzen die dort betrieben
werden arbeiten hochprézise und ersetzen
das ressourcenlntenswe (Energie und Indus-

} Die neuen Blechpakete

Die Arbeitsabldufe sind automatisiert. Das
vorgefertigte, beschichtete Elektroblech, das
zum Einsatz kommt, ist getafelt.

Wenn das Programm der Stanze gestartet
wird, holt sich die Maschinen automatisch
von Lagerort ein Elektroblech und legt dieses
auf den Bearbeitungstisch der Stanze. Die
Bearbeitung beginnt selbststindig, ohne wei-
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teren logistischen Aufwand. Die ausgestanz-
ten Bleche werden gestapelt und die Blech-
reste werden entsorgt. Der Vorteil, der von
BENNING eingesetzten Stanzen ist die
Arbeitsweise, die sich gravierend von den
handelsiiblich Tipp- oder Komplettschnitt-
stanzen unterscheidet. Das Elektroblech wird
wéhrend der Stanzung fixiert, die Finger-
stanzwerkzeuge kommen aus dem Maschi-

nldufer wird neu bewickelt

nenmagazin. 4 bis 6 Fingerwerkzeuge wer-
den aus einem stetig wachsenden Werkzeug-
pool zusammengestellt, um ein Rotor- oder
Statorblech originalgetreu nachzubilden. Das
Qualitdtsmerkmal der bei BENNING herge-
stellten Bleche ist die Genauigkeit der Kontu-
ren und das Fehlen der Gratbildung an der
Schnittkante.

tuell

++ aktuell

++ aktuell

++ aktuell

++ aktuell

++ aktuell

++ aktuell

++




Elektrom hinenservice ++ aktuell ++ é

3 Motorenfertigung

Kundeninformation

} Fertig aufge-
arbeitete Laufer

Die Zeit der Gleichstrommotore bei Bahnan-
trieben ist noch nicht vorbei. Trotz der enor-
men Fortschritte in der Umrichtertechnik und
der damit verbundenen Regelung von Asyn-
chronmaschinen, sind in einer groBen Anzahl
von Lokomotiven und Triebziigen Gleich-
strommotore flir den Vortrieb eingebaut und
werden nicht durch neue Technik ersetzt. Im
Gegenteil, viele Betreiber von gleichstrombe-
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triebenen Bahnen redesignen ihre Fahrzeuge
um die bewdhrte, robuste Technik weiter zu
benutzen. Fiir BENNING ist es eine der Kern-
aufgaben die Technik bei Gleichstrommoto-
ren zu erhalten und moderne Werkstoffe ein-
flieBen zu lassen.

Auf den Bildern oben sieht man Gleichstrom-
l&ufer in verschiedenen Bearbeitungszustén-

den: Das neue Blechpaket mit Blechen vom
Stanzzentrum, der halb bewickelte Laufer
mit Kaptondraht und eine Serie von Liufern
nach der Aufarbeitung.
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Das BENNING
Diagnostikfahrzeug

Kostenintensive und lange Stillstdnde kénnen
bis auf ein Minimum reduziert werden. Dieses
wird erreicht durch den Einsatz modernster
Diagnostiksysteme.

Um Ihnen auch weiterhin den groBtméglichen
Service zu gewéhrleisten, haben wir den Auf-
bau eines neuen Servicewagens in Angriff
genommen und erfolgreich abgeschlossen.
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(Abb. oben) Beispiel fiir einen Messaufbau
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Folgende Systeme befinden sich im
BENNING Servicewagen:

e Stossspannungsmessung

o Teilentladungs-/Tangens-Delta-Messung

e |solationsmessung

e Widerstandsmessung

e Polarisationsindex

¢ Endoskopie

e Thermografie

sowie das ROTALIGN PRO als auch der
Vibxpert-FFT Datensammler und Signal-
analysator.

Praxiserprobt in folgenden Bereichen:
o Kraftwerke, z.B. bei Motoren/Generatoren
e Papierindustrie
e Kunststoffverarbeitende Industrie
e GieBereien

etc.
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Das BENNING Servicefahrzeug mit -H:l. e Tni A
der kompletten Messausriistung Eiied
fiir den mobilen Einsatz L ——
M‘
Vorteile der mobilen Serviceeinheit ‘_" i‘ ih rl
mit Komplettausstattung: s =
o Geringe Stillstandszeiten ot
e Preisgiinstig im Vergleich zu vollstdndigen rEn
oder verspateten Revisionen e
| ]
Die Zustandsbestimmung als Mittel zur kos- "-: .-"""Ji:
tenoptimierten Instandhaltung, ist fiir uns und o 1 "'*ﬂ.. = ;
bestimmt auch fiir Sie der richtige Weg in | =" —— )
einen effektiven, produktiven und neuen Messprotokolle fiir die Diagnose und Zustands-
Abschnitt Ihrer Firmengeschichte. bestimmung von Maschinen

.. mobil und schnell einsetzbar,
so verstehen wir unseren Service!

24 Std.-Service-Tel.:
0172/2859630-7
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Weitere Informationen zum Servicenetzwerk unter: www.dasservicenetzwerk.de
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